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          中顶滚压蒙皮与侧顶 R120 模具设备招标公告 

社会各优秀单位： 

    南京金龙客车制造有限公司拟于近期对大客焊装单面点焊设备进行公共招标，欢迎社会优

秀的单位参加资格预审。具体事宜如下： 

一、项目名称：中顶滚压蒙皮与侧顶 R120 模具 

二、项目地址：南京市溧水区柘塘镇滨淮大道 369 号 

三、项目概况与内容： 

（1）本项目招标内容：进料开卷、进料导正、滚压成型、剪断、接料料架。 

（2）本项目招标内容包括设备的详细设计、制造、包装、运输、储存、安装、调试、培训、

试运行、售后服务及备品备件等一揽子交钥匙工程。 

（3）满足：技术图纸要求、材料厚度：1.0mm。产品筋线的直线的误差不＞2毫米/10米、造型

筋线与样板不贴合度间隙不＞1mm、成型表面无明显的轧痕，保持成型前的表面质量。 

（4）调整范围：1200-1600mm 的宽度。 

（5）辊压成型线速度≤13m/min、成型道次5道。 

（6）具体内容详见招标文件技术要求规定。 

（7）交付时间：合同签订后60天到厂安装调试。 

四、条件要求 

1、业绩要求：投标方应在国内有成熟的市场，投标方所提供的同类设备不少于 3 套，至少中

标过两家主流客车企业 (提供销售合同复印件（首末页）或者中标通知书复印件或有加盖公章

的用户清单)。 

2、注册资金：人民币 500 万元（或等值外币）及以上。 

3、投标单位资质要求：投标人具有独立的法人地位，是指：在法律上和财务上独立并能合法

运作。 

五、资格预审材料要求 

有意向参加资格预审的单位，需将以下材料备齐于 2020 年 3 月 30 日 8:00 前交至开沃集

团公共采购平台招标中心，逾期无效。 

（1） 公司营业执照（复印件加盖公章，如未三证合一，需提供组织机构代码证、税务登记证、

工商营业执照复印件并加盖公章）； 

（2） 投标人具有该设备相应的设计、生产制造、销售、安装的资质，并有 2年以上良好的运
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行经验，在产品使用过程中未发现较大质量问题； 

（3） 投标人具有完善的质量保证体系及质量认证的相关证明； 

（4） 法人代表证明书（原件）； 

（5） 法人代表授权委托书（原件）； 

（6） 联系人（必填）、联系电话（必填）、邮件地址（必填）、公司地址、公司固定电话、（该

联系方式将作为投标人唯一联系方式）； 

（7） ISO9000质量管理体系认证、ISO14001环境管理体系认证（如有需提供）； 

（8） 法人授权委托人近半年本单位社保缴纳证明、劳动合同； 

（9） 本项目不接受联合体投标。 

注：以上资料请用 A4 纸张按顺序装订整齐，必须密封递交，若邮寄请于截

止时间前寄到，对未通过资格预审的报名单位，招标人不做解释。 

六、递交地址及联系方式 

递交地址：南京市溧水区柘塘镇滨淮大道 369号开沃集团公共采购平台招标中心 

联系人：叶工 

电  话： 18551770845 

邮  箱： yewenwen@skywellcorp.com 

                                                                 

 

开沃集团公共采购平台招标中心 

                                                        2020年 3 月 24 日 

 

 

 

 

 

 

 

 


