创源天地动力科技有限公司               编号：NJJL-ZB-201802               

招标公告

社会各界同仁: 

创源天地动力科技有限公司拟于近期对线束车间自动化下线一体机项目进行公开招标，欢迎行业优秀单位报名参加资格预审。具体事宜如下：

一、项目名称： 线束车间自动化下线一体机项目
二、工程地点：创源天地动力科技有限公司   

南京市溧水区滨淮大道369号

三、工程概况与内容：

1）本项目为交钥匙工程，投标方需负责完成整个项目设备的制造、安装、调试及后期技术服务等工作内容。

2） 技术要求

一、设备的具体配置及设备参数要求
1、具体配置
	序号
	项目
	品牌
	单位
	数量
	使用单元
	备注

	1
	大型可编程控制器（PLC）
	日本横河YOKOGAWA
	套
	1
	位置定位控制
	

	2
	伺服系统
	日本山洋SANYODENKI
	套
	6
	送线伺服电机
	

	
	
	
	
	
	前端旋转伺服电机
	

	
	
	
	
	
	前端拉拔伺服电机
	

	
	
	
	
	
	后端旋转伺服电机
	

	
	
	
	
	
	后端拉拔伺服电机
	

	
	
	
	
	
	切断剥皮伺服电机
	

	
	
	日本安川YASKAWA / 松下Panasonic
	
	2
	前端端子压着伺服电机
	

	
	
	
	
	
	后端端子压着伺服电机
	

	3
	标准气缸
	SMC
	件
	9
	送线开合气缸
	皮带送线机构

	
	
	
	
	
	抬线气缸
	

	
	
	
	
	
	翻转料盘气缸*2
	

	
	
	
	
	
	移动料盘气缸
	

	
	
	
	
	
	上刀架消隙气缸
	

	
	
	
	
	
	下刀架消隙气缸
	

	
	
	
	
	
	后侧端子废料切断气缸
	

	
	
	
	
	
	前侧端子废料切断气缸
	

	4
	电磁阀汇流板
	SMC
	套
	1
	各气缸动作电磁阀
	

	5
	气动系统控制元件
	SMC
	套
	3
	滚轮压力调节气压表
	

	
	
	
	
	
	前侧夹力调节气压表
	

	
	
	
	
	
	后侧夹力调节气压表
	

	
	
	
	
	1
	气源处理组件
	

	6
	直线导轨
	THK
	套
	3
	前后端剥皮滑轨
	

	
	
	
	
	
	切刀滑动滑轨
	

	7
	板式导轨
	THK
	套
	1
	收线槽滑动导轨
	

	8
	微动开关
	日本欧姆龙OMRON
	件
	3
	送线电机开盖保护开关
	

	
	
	
	
	
	卷纸器电机启动微动开关
	

	
	
	
	
	
	卷纸器电机启动微动开关
	

	9
	接近开关
	瑞士CONTRINEX
	件
	6
	前抓手开合检测开关
	

	
	
	
	
	
	后抓手开合检测开关
	

	
	
	
	
	
	前抓手下沉检测开关
	

	
	
	
	
	
	后抓手下沉检测开关
	

	
	
	
	
	
	抬线气缸抬升检测开关
	

	
	
	
	
	
	移动料盘到位检测开关
	

	10
	光电开关
	日本OMRON/神视SUNX
	件
	12
	缺线保护开关
	

	
	
	
	
	
	乱线保护开关
	

	
	
	
	
	
	前后端剥皮零位开关
	

	
	
	
	
	
	前后端摆动零位开关
	

	
	
	
	
	
	前后端端子机零位开关
	

	11
	旋转编码器
	日本NEMICON
	件
	1
	送线长度测长反馈
	

	12
	PC机
	联想LENOVO
	套
	1
	用户软件操作
	

	13
	直线运动轴承
	SFERAX
(瑞士)
	件
	8
	抓手下沉直线轴承
	


2、设备参数
	电线范围
	线芯截面:0.3～5.0mm2 

	功    能
	定长切断，单/双端剥皮（全剥、半剥），单/双端压接，单/双端穿防水栓（三台双端穿防水栓）

	送线速度
	8m/sec(MAX)

	电线切割长度
	50～99,999mm

	进刀精度及方式
	设定精度0.01mm，导线线径设置方式：美规号、截面积

	切割长度精度
	±（1.0+设定切割长度×0.O02) mm

	剥皮长度
	1侧：1.0～15mm，2侧：1.0～15mm

	防水栓外径
	Max Ф8mm

	端子机
	19600N(2TON) ，冲程：30mm

	收线机
	10米一体式收线机

	控制方式
	PC+可编程逻辑控制器(带有单步运转功能)

	检测装置
	无电线、电线打结过载、无端子、端子过载、端子错压接、空气压力、压力监控检测

	气压
	5-7bar

	使用环境
	室温：-5℃~40℃，相对湿度5%~90％

	空气消耗
	主机6.5m3/h

	电源
	380±10%VAC（三相五线制），频率：50HZ±1％，功率5KW


二、设备用途、外观性、功能性要求
1、设备用途：
       ⑴电线定长度切断、脱皮；
       ⑵两端端子的压接；
       ⑶单双端套防水栓；
⑷导线标识符的喷印；
⑸数据的统计。
2、设备外观性：
需采用汽车喷漆工艺对设备各部位工件进行处理，表面平整光亮，整机以白色为主，并辅以其他颜色以实现整机协调美观。
设备实现的功能：
具备安全可靠的操作功能，隔离装置，启动前对危险区域进行有效隔离；
具备急停按钮；
进线端配置校直机构；
预留配备喷码机的功能；
具备单端及双端穿防水栓功能；
配置10米收线机；
设有退刀功能；
连续无故障工作时间少或动作次数多（连续无故障工作时间不得少于1000h，连续动作次数在10万次以上）；
防水栓装置要求具有单步调整功能，不需手动调节；
能够通过RJ45有线局域网方式与公司网络下线系统和ERP系统主控机进行数据交互；
能够实现参数一键下传、设备自动加工及打印线卡功能，同时还可以进行批处理方式，实现单件生产。
下线机特别说明：
1.具有派单系统；
2.有压力监控；
3.数控压接高度，压接机采用伺服数控压接机，模具采用快速换型装置；
4.下线机适用铁氟龙、PVC、辐照交联材质，保证下线功能；
5.具有矫直功能；
6.针对不同线径，有不同的导管，同时保证导管快速换型；
7.带有送线和10米收线装置；
8.能与依玛仕喷码机在结构、功能和系统上相匹配，依玛仕型号9040，墨型号5182；
9.具备下线、双端压接、双端穿密封塞功能；
10. 具备自动打印功能，同时系统支持条码打印；
11.配备扫码功能等扫码系统，带有扫码枪。
四、条件要求：

1、业绩要求：从事该行业3年以上,具备客车企业同类项目经验。
有意向参加资格预审的单位，需将以下材料备齐于2018年3月7日10:00前交至南京金龙集团采购中心（招标），逾期无效。

公司营业执照、税务登记证、组织机构代码证；
（复印件加盖公章，分别提供或三证合一）；

资质证书（复印件加盖公章）；

3）安全生产许可证；
4）法人代表证明书（原件）；

5）法人代表授权委托书（原件）；

6）公司地址、公司固定电话、联系人、联系人电话、邮箱地址；
（该联系方式将作为投标人唯一联系方式）

7）法人授权委托人和拟用项目经理近半年本单位社保缴纳证明、劳动合同；

8）提供3年以内近似案例的业绩（合同等）；

注：以上资料请用A4纸张按顺序胶装。

递交地址及联系方式：

            递交地址：南京市溧水区滨淮大道369号   

南京金龙客车制造有限公司 集团采购中心（招标）
联系人：高工

电话：13814142622

电子邮箱：2337061910@qq.com                        

备注：对未通过资格预审的报名单位，招标人不做解释。 
                             南京金龙客车制造有限公司

2018年2月26日



